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■ Ètot pribor prednazna©en dlå ™kspluatacii
vzroslymi. Detåm sleduet zaprexatw ego
ispolwzovanie.

■ Læbye ™lektri©eskie raboty, nuΩnye dlå
ustanovki pribora, dolΩny bytw vypolneny
specialistom-™lektrikom.

■ Dlå remonta pribora sleduet obraxatwså
isklæ©itelwno k servis-centram. Esli
nuΩdaetså v zamene defektnyh detalej,
obåzatelwno trebovatw primeneniå
originalwnyh zap©astej.

■ Izmenenie harakteristik pribora opasno.
■ Posle ustanovki pribora proveritw, ©toby

on ne davil na pitaæxij kabelw.
■ Bytovye holodilwniki i morozilwniki

prednazna©eny dlå hraneniå tolwko
pixevyh produktov.

■ Ne podvergatw razmoroΩennye produkty
povtornomu zamoraΩivaniæ.

■ Dlå hraneniå pixevyh produktov sleduet
priderΩivatwså instrukcii zavoda-
izgotovitelå pribora.

■ Estw ©asti pribora, vydelåæxie teplo vo
vremå ™kspluatacii. Èffektivnuæ rabotu
pribora i ka©estvennoe hranenie pixevyh
produktov obespe©ivaet horoßaå ventilåciå
™tih ©astej (sm. instrukciæ po ustanovke
pribora).

■ Âasti pribora, vydelåæxie teplo, dolΩny
ostavatwså nedostupnymi v normalwnyh
usloviåh ™kspluatacii. Rekomenduetså
po™tomu ustanovitw pribor takim obrazom,
©toby ego zadnåå ©astw byla obraxena k
stene.

■ Pered ©istkoj pribora, kak i pered
vypolneniem læboj remontnoj raboty,
neobhodimo vyklæ©itw pribor i snåtw
ßtepselw iz rozetki.

■ Inogda, esli pribor transportiruetså v
gorizontalwnom poloΩenii, maslo,
nahodåxeeså v kompressore, vylivaetså iz
nego i pronikaet v cirkulåcionnuæ sistemu
hladagenta. Dlå obespe©eniå obratnogo
te©eniå vylivßegoså masla v kompressor
pribor sleduet zapustitw ne ranwße ©em za

2 ©asa, rass©itannyh s momenta ego
ustanovki.

■ Vo vnutrennej ©asti pribora nahoditså
sistema cirkulåcii hladagenta. PovreΩdenie
™toj sistemy vyzyvaet por©u pixevyh
produktov. Vo izbeΩanie povreΩdeniå ™toj
sistemy ne polwzovatwså, dlå udaleniå ineå
ili lwda, ostrymi instrumentami. Inej i led
udalåætså skrebkom, postavlåemym v
komplekte s priborom. Ne forsirovatw
udalenie lwda nikakim obrazom.
OsvoboΩdenie vnutrennih poverhnostej
pribora oto lwda proishodit samostoåtelwno
vo vremå defrostacii (sm. sootvetstvuæxuæ
instrukciæ).

■ Emkosti s gazirovannymi napitkami ne
rekomenduetså pomexatw v morozilwnik: oni
mogli by lopnutw i, sledovatelwno,
povreditw pribor.

■ Pribor - tåΩel. OstoroΩno pri ego
peremexenii!

■ Potreblenie kubikov lwda srazu posle ih
snåtiå iz morozilki moΩet vyzvatw
poåvlenie oΩogov.

■ Pribor nelwzå v nikakom slu©ae
remontirovatw v domaßnih usloviåh.
Remontnye raboty, ne vypolnåemye
specialistom, mogli by sluΩitw pri©inoj
nes©astnyh slu©aev ili tåΩelogo
povreΩdeniå pribora.

■ Pri vyhode pribora iz stroå sleduet
obraxatwså k servis-centru. Esli nuΩdaetså
v zamene defektnyh detalej obåzatelwno
trebovatw primeneniå originalwnyh
zap©astej.

■ V sisteme ohlaΩdeniå, a takΩe v
izoliruæxih ©aståh ™togo apparata net
gazov, povreΩdaæxih ozonovyj sloj
atmosfery. No pri sda©e apparata na
metallolom obåzatelwno soblædatw normy
po ohrane okruΩaæxej sredy.

Rekomendacii i
vaΩnye svedeniå

Rekomenduetså hranitw nastoåxuæ instrukciæ vmeste s priborom, k kotoromu ona
otnositså. Pri pereprodaΩe ili pereda©e pribora tretwemu licu peredatw novomu
vladelwcu i nastoåxuæ instrukciæ, ©toby on smog oznakomitwså s harakteristikami
pribora i s pravilami ego ™kspluatacii.
Nastoåxaå instrukciå byla razrabotana s celwæ predotvraxeniå nes©astnyh slu©aev.
Pered vvodom pribora v ™kspluataciæ pro©itatw vnimatelwno izloΩennye zdesw
rekomendacii.

Rus
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Opisanie pribora
OÚ‰ÂÎÂÌËÂ
‰Îå
ı‡ÌÂÌËå
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éé˜̃ËËÒÒÚÚÍÍ‡‡  ‚‚ÌÌÛÛÚÚÂÂÌÌÌÌËËıı  ÔÔÓÓ‚‚ÂÂııÌÌÓÓÒÒÚÚÂÂÈÈ

èÂÂ‰ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ Ë ÔÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËÂÏ Í ÒÂÚË
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ Ó˜ËÒÚËÚ¸ ‚ÒÂ ‚ÌÛÚÂÌÌËÂ
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÚfiÔÎÓÈ ‚Ó‰ÓÈ Ò ÌÂÈÚ‡Î¸Ì˚Ï
ÏÓ˛˘ËÏ ÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ, ˜ÚÓ·˚ Û‰‡ÎËÚ¸ ı‡‡ÍÚÂÌ˚È
Á‡Ô‡ı “ÌÓ‚Ó„Ó”, ÔÓÒÎÂ ˜Â„Ó Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓ ‚˚ÒÛ¯ËÚ¸
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË.
çÂ ÔÓÎ¸ÁÛÈÚÂÒ¸ ÏÓ˛˘ËÏË ÒÂ‰ÒÚ‚‡ÏË ËÎË
‡·‡ÁË‚Ì˚ÏË ÔÓÓ¯Í‡ÏË, ÍÓÚÓ˚Â ÏÓ„ÛÚ
ÔÓ‚Â‰ËÚ¸ ÓÚ‰ÂÎÍÛ.

Holodilwnik/Morozilwnik -
Vvod v ™kspluataciæ i
regulirovka temperatury

Vstavitw ßtepselw v rozetku.
Vnutrennåå temperatura holodilwnika i otseka

(u modelej, snabΩennyh ™tim otsekom)
reguliruetså pri pomoxi termostata, imeæxego
6 rabo©ih pozicij plæs odnu poziciæ ostanova
«O». Temperatura sniΩaetså putem ustanovki
termostata na vysßie zna©eniå.
PoloΩenie termostata opredelåetså
temperaturoj, kotoruæ nuΩno imetw vnutri
pribora. Èta temperatura zavisit ot raznyh
faktorov, t.e. ot temperatury okruΩaæxej
sredy, ©astoty otkrytiå dveri, koli©estva
hranimyh v pribore produktov i mesta
raspoloΩeniå samogo pribora. Dlå sniΩeniå
temperatury ustanovitw termostat na vysßie
zna©eniå (vraxenie po ©asovoj strelke), a dlå
povyßeniå temperatury - na niΩnie zna©eniå
(vraxenie protiv ©asovoj strelki).

VaΩno!

Ustanovka termostata na samye nizkie
temperatury pri vysokoj temperature
okruΩaæxej sredy moΩet podderΩivatw
pribor v rabo©em sostoånii na dolgoe vremå,
©to vyzyvaet obrazovanie sloå ineå na zadnej
vnutrennej stene holodilwnika. V ™tom slu©ae
neobhodima ustanovka termostata na vysßie
temperatury, ©to obespe©ivaet ™ffektivnuæ
rabotu sistemy avtomati©eskoj ottajki i
vozmoΩnostw sbereΩeniå ™lektro™nergii.

Hranenie pixevyh produktov v
holodilwnike

Soblædenie sleduæxih prostyh pravil
obespe©ivaet ka©estvennoe hranenie pixevyh
produktov v holodilwnom otdelenii.

Ne pomexatw v holodilwnik gorå©ie pixevye
produkty i Ωidkosti.

Produkty sleduet zavertyvatw v plenku,
osobenno esli oni imeæt ostryj zapah.

Ne pokryvatw polki nikakimi zaxitnymi
materialami (bumagoj, plastmassovymi
listami), potomu ©to ™ti materialy
prepåtstvuæt cirkulåcii vozduha vnutri
pribora.

Syroe måso (govådina, svinina, baranina, di©w):
syroe måso nado zavertyvatw v
poli™tilenovye meßo©ki i pomexatw na
steklånnuæ plitu. Srok sohraneniå måsa v ™tih
usloviåh - ne bolee 1-2 dnej.

Frukty i ovoxi: frukty i ovoxi nado
akkuratno o©ixatw i pomexatw v åxik
hraneniå ovoxej.

Maslo i syr: maslo i syr libo pomexaætså v
specialwnye germeti©nye emkosti, libo
zavertyvaætså v alæminievuæ ili
poli™tilenovuæ plenku, ©to obespe©ivaet ih
zaxitu ot vozduha.

Butylki moloka: oni hranåtså zakrytymi na
specialwno vydelennom polke, raspoloΩennoj
u vnutrennej paneli dveri.
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Polki, reguliruemye po vysote

Vnutrennie steny holodilwnika snabΩaætså
napravlåæximi, pozvolåæximi raspoloΩenie
polok na raznye vysoty.

Vnutrennåå panelw dveri

Polki, reguliruemye po vysote
èÓÎÍË ÏÓ„ÛÚ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡Ú¸Òfl Ì‡ ‡ÁÎË˜Ì˚Â
‚˚ÒÓÚ˚.
ÑÎfl ÒÌflÚËfl ÔÓÎÓÍ ÔÓÚflÌÛÚ¸ Ëı ‚ ÛÍ‡Á‡ÌÌÓÏ
ÒÚÂÎÍ‡ÏË Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË.

áá‡‡ÏÏÓÓ‡‡ÊÊËË‚‚‡‡ÌÌËËÂÂ  ÒÒ‚‚ÂÂÊÊËËıı  ··ÎÎ˛̨‰‰

éÚÒÂÍ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ ‰Îfl
Á‡ÏÓ‡ÊË‚‡ÌËfl Ò‚ÂÊËı ·Î˛‰ Ë ‰Îfl
ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ı‡ÌÂÌËfl Á‡ÏÓÓÊÂÌÌ˚ı Ë
Ò‚ÂÊÂÏÓÓÊÂÌ˚ı ·Î˛‰.

ÑÎfl Á‡ÏÓ‡ÊË‚‡ÌËfl ÌÂÚ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ‚
ËÁÏÂÌÂÌËË ÔÓÎÓÊÂÌËfl ÚÂÏÓÂ„ÛÎflÚÓ‡.

íÂÏ ÌÂ ÏÂÌÂÂ, ‰Îfl ·ÓÎÂÂ ·˚ÒÚÓ„Ó
Á‡ÏÓ‡ÊË‚‡ÌËfl ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÔÓ‚ÂÌÛÚ¸ Û˜ÍÛ
ÚÂÏÓÂ„ÛÎflÚÓ‡ ‚ ÔÓÎÓÊÂÌËÂ Ò‡ÏÓÈ ÌËÁÍÓÈ
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚. èË Ì‡ıÓÊ‰ÂÌËË Û˜ÍË
ÚÂÏÓÂ„ÛÎflÚÓ‡ ‚ ‰‡ÌÌÓÏ ÔÓÎÓÊÂÌËË
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ‚ ıÓÎÓ‰ËÎ¸ÌÓÏ ÓÚÒÂÍÂ ÏÓÊÂÚ
ÓÔÛÒÚËÚ¸Òfl ÌËÊÂ 0°C.
Ç ˝ÚÓÏ ÒÎÛ˜‡Â ÔÂÂ‚ÂÒÚË Û˜ÍÛ ÚÂÏÓÂ„ÛÎflÚÓ‡
‚ ÔÓÎÓÊÂÌËÂ, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ÂÂ ÏÂÌÂÂ ÌËÁÍÓÈ
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ.

ÑÎfl ÔÓÎÛ˜ÂÌËfl Ì‡ËÎÛ˜¯Ëı ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÓ‚ ÓÚ
ÔÓˆÂÒÒ‡ Á‡ÏÓ‡ÊË‚‡ÌËfl ÔË‚Â‰fiÏ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ
‚‡ÊÌ˚ı ÒÓ‚ÂÚÓ‚:

ÏÏ‡‡ÍÍÒÒËËÏÏ‡‡ÎÎ¸̧ÌÌÓÓÂÂ  ÍÍÓÓÎÎËË˜̃ÂÂÒÒÚÚ‚‚ÓÓ  ÔÔÓÓ‰‰ÛÛÍÍÚÚÓÓ‚‚,,  ÍÍÓÓÚÚÓÓÓÓÂÂ
ÏÏÓÓÊÊÂÂÚÚ  ··˚̊ÚÚ¸̧  ÁÁ‡‡ÏÏÓÓÓÓÊÊÂÂÌÌÓÓ  ‚‚  ÚÚÂÂ˜̃ÂÂÌÌËËÂÂ  2244  ˜̃‡‡ÒÒÓÓ‚‚,,
ÛÛÍÍ‡‡ÁÁ‡‡ÌÌÓÓ  ÌÌ‡‡  ““ÁÁ‡‡‚‚ÓÓ‰‰ÒÒÍÍÓÓÈÈ  ÚÚ‡‡··ÎÎËË˜̃ÍÍÂÂ””;;

ÔÓˆÂÒÒ Á‡ÏÓ‡ÊË‚‡ÌËfl ‰ÎËÚÒfl 24 ˜‡Ò‡. Ç
ÚÂ˜ÂÌËÂ ˝ÚÓ ‚ÂÏÂÌË ÊÂÎ‡ÚÂÎ¸ÌÓ ÌÂ ‰Ó·‡‚ÎflÚ¸
‰Û„ËÂ ÔÓ‰ÛÍÚ˚;

‡ÏÓ‡ÊË‚‡ÈÚÂ ÚÓÎ¸ÍÓ Ò‚ÂÊËÂ, ıÓÓ¯Ó
ÔÓÏ˚Ú˚Â ÔÓ‰ÛÍÚ˚ ÓÚÎË˜ÌÓ„Ó Í‡˜ÂÒÚ‚‡;
‡Á‰ÂÎËÚÂ ÔÓ‰ÛÍÚ˚ Ì‡ ÌÂ·ÓÎ¸¯ËÂ ÔÓˆËË, ˜ÚÓ·˚
Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸ ·˚ÒÚÓÚÛ Á‡ÏÓ‡ÊË‚‡ÌËfl Ë ÔË
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ‡ÁÏÓ‡ÊË‚‡Ú¸ ÚÓÎ¸ÍÓ
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó;

Á‡‚ÂÌËÚÂ ÔÓ‰ÛÍÚ˚ ‚ ‡Î˛ÏËÌËÂ‚Û˛ ÙÓÎ¸„Û ËÎË
‚ ÔÓÎË˝ÚËÎÂÌÓ‚Û˛ ÔÎfiÌÍÛ;

ËÁ·Â„‡ÈÚÂ Í‡Ò‡ÌËfl ÌÂ Á‡ÏÓÓÊÂÌÌ˚ı ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚ Ò
ÛÊÂ Á‡ÏÓÓÊÂÌÌ˚ÏË: ˝ÚÓ ÏÓÊÂÚ ÔÓ‚˚ÒËÚ¸
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÛ ÔÓÒÎÂ‰ÌËı;

Û˜ÚËÚÂ, ˜ÚÓ ÔÓ‰ÛÍÚ˚ Ò ÏÂÌ¸¯ËÏ ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂÏ
ÊË‡ ı‡ÌflÚÒfl ÎÛ˜¯Â Ë ‰ÓÎ¸¯Â, ˜ÂÏ ÊËÌ˚Â, Ë
˜ÚÓ ÒÓÎ¸ ÒÌËÊ‡ÂÚ ‚ÂÏfl ı‡ÌÂÌËfl;

ÌÂ Â¯¸ÚÂ ÚÓÎ¸ÍÓ ˜ÚÓ ‚˚ÌÛÚÓÂ ËÁ ÏÓÓÁËÎ¸ÌËÍ‡
ÙÛÍÚÓ‚ÓÂ ÏÓÓÊÂÌÓÂ: ˝ÚÓ ÏÓÊÂÚ ÔË‚ÂÒÚË Í
Ó·ÏÓÓÊÂÌË˛;

Ì‡ ÛÔ‡ÍÓ‚ÍÂ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÛÍ‡Á‡Ú¸ ‰‡ÚÛ Ì‡˜‡Î‡
Á‡ÏÓ‡ÊË‚‡ÌËfl, ˜ÚÓ ÔÓÁ‚ÓÎËÚ ÍÓÌÚÓÎËÓ‚‡Ú¸
‚ÂÏfl ı‡ÌÂÌËfl;

Ì‡ ‚ÌÛÚÂÌÌÂÈ ÒÚÓÓÌÂ ‰‚ÂË ËÎË Ì‡ Í‡ÚÓ˜ÍÂ
(ÔË Âfi Ì‡ÎË˜ËË) ÒıÂÏ‡ÚË˜ÌÓ ËÁÓ·‡ÊÂÌ˚
ÌÂÍÓÚÓ˚Â ÊË‚ÓÚÌ˚Â Ë ÚËÔ˚ ÔÓ‰ÛÍÚÓ‚, ‡ Ú‡ÍÊÂ
ÏÂÒflˆ˚ (˜ËÒÎÓ), ÓÁÌ‡˜‡˛˘ËÂ ÔÂËÓ‰ Ëı ı‡ÌÂÌËfl
Ò ÏÓÏÂÌÚ‡ Á‡ÏÓÓÁÍË;

ÌÌÂÂ  ÍÍÎÎ‡‡‰‰ËËÚÚÂÂ  ‚‚  ÏÏÓÓÓÓÁÁËËÎÎ¸̧ÌÌËËÍÍ  „„‡‡ÁÁËËÓÓ‚‚‡‡ÌÌÌÌ˚̊ÂÂ
ÌÌ‡‡ÔÔËËÚÚÍÍËË::  ÓÓÌÌËË  ÏÏÓÓ„„ÛÛÚÚ  ‚‚ÁÁÓÓ‚‚‡‡ÚÚ¸̧ÒÒflfl..
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ïï‡‡ÌÌÂÂÌÌËËÂÂ  ÁÁ‡‡ÏÏÓÓÓÓÊÊÂÂÌÌÌÌ˚̊ıı
ÔÔÓÓ‰‰ÛÛÍÍÚÚÓÓ‚‚

èË ÔÂ‚ÓÏ ‚ÍÎ˛˜ÂÌËË ÔË·Ó‡, ËÎË ÔÓÒÎÂ Â„Ó
ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ·ÂÁ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÚÒfl
ÔÓÏÂ˘‡Ú¸ ÔÓ‰ÛÍÚ˚ ‚ ÏÓÓÁËÎ¸ÌËÍ ÚÓÎ¸ÍÓ ÔÓÒÎÂ
2 ˜‡ÒÓ‚ ‡·ÓÚ˚ Ò Ì‡Ë·ÓÎÂÂ ÌËÁÍÓÈ ‚˚·‡ÌÌÓÈ
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÓÈ, ÔÓÒÎÂ ˜Â„Ó ÚÂÏÓÂ„ÛÎflÚÓ
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ‚ÂÌÛÚ¸ ‚ ÔÓÎÓÊÂÌËÂ ÌÓÏ‡Î¸ÌÓÈ
‡·ÓÚ˚.

ÑÎfl Ì‡ËÎÛ˜¯Â„Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ÓÚÒÂÍ‡
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ:

Û·Â‰ËÚ¸Òfl, ˜ÚÓ Á‡ÏÓÓÊÂÌÌ˚Â ÔÓ‰ÛÍÚ˚ ·˚ÎË
ıÓÓ¯Ó ÒÓı‡ÌÂÌ˚ ‚ Ï‡„‡ÁËÌÂ;

˜ÚÓ ÔÂÂ‚ÓÁÍ‡ Ò ÏÓÏÂÌÚ‡ ÔÓÍÛÔÍË ‰Ó ÔÓÏÂ˘ÂÌËfl
‚ ÏÓÓÁËÎ¸ÌËÍ ·˚Î‡ ÍÓÓÚÍÓÈ;
ÓÚÍ˚‚‡Ú¸ ‰‚Â¸ ÏÓÓÁËÎ¸ÌËÍ‡ Í‡Í ÏÓÊÌÓ ÂÊÂ
Ë Ì‡ Í‡Í ÏÓÊÌÓ ·ÓÎÂÂ ÍÓÓÚÍËÈ ÒÓÍ.

èÓÒÎÂ ‡ÁÏÓ‡ÊË‚‡ÌËfl ÔÓ‰ÛÍÚ˚ ÏÓ„ÛÚ Ó˜ÂÌ¸
·˚ÒÚÓ ËÒÔÓÚËÚ¸Òfl, Ë ÌÂ ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú¸ ÔÓ‚ÚÓÌÓ
Á‡ÏÓÓÊÂÌ˚.

çÂ ÔÂ‚˚¯‡ÈÚÂ ÛÍ‡Á‡ÌÌ˚È ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎÂÏ Ì‡
ÛÔ‡ÍÓ‚ÍÂ ÒÓÍ ı‡ÌÂÌËfl.

ÇÇÌÌËËÏÏ‡‡ÌÌËËÂÂ!!

ÇÇ  ÒÒÎÎÛÛ˜̃‡‡ÂÂ  ÓÓÚÚÍÍÎÎ˛̨˜̃ÂÂÌÌËËflfl  ÔÔËËÚÚ‡‡ÌÌËËflfl  ‚‚ÓÓ  ‚‚ÂÂÏÏflfl  ıı‡‡ÌÌÂÂÌÌËËflfl
ÁÁ‡‡ÏÏÓÓÓÓÊÊÂÂÌÌÌÌ˚̊ıı  ËËÎÎËË  ÒÒ‚‚ÂÂÊÊÂÂÏÏÓÓÓÓÊÊÂÂÌÌ˚̊ıı  ÔÔÓÓ‰‰ÛÛÍÍÚÚÓÓ‚‚
ÌÌËË  ‚‚  ÍÍÓÓÂÂÏÏ  ÒÒÎÎÛÛ˜̃‡‡ÂÂ  ÌÌÂÂ  ÓÓÚÚÍÍ˚̊‚‚‡‡ÈÈÚÚÂÂ  ÏÏÓÓÓÓÁÁËËÎÎ¸̧ÌÌ˚̊ÈÈ
ÓÓÚÚÒÒÂÂÍÍ..  èèÓÓ‰‰ÛÛÍÍÚÚ˚̊  ÌÌÂÂ  ËËÒÒÔÔÓÓÚÚflflÚÚÒÒflfl  ÔÔËË
ÌÌÂÂÔÔÓÓ‰‰ÓÓÎÎÊÊËËÚÚÂÂÎÎ¸̧ÌÌÓÓÏÏ  ÓÓÚÚÍÍÎÎ˛̨˜̃ÂÂÌÌËËËË  ÔÔËËÚÚ‡‡ÌÌËËflfl  ((‰‰ÓÓ  66--88
˜̃‡‡ÒÒÓÓ‚‚))  ËË  ÔÔËË  ÁÁÌÌ‡‡˜̃ËËÚÚÂÂÎÎ¸̧ÌÌÓÓÈÈ  ÁÁ‡‡„„ÛÛÁÁÍÍÂÂ  ÓÓÚÚÒÒÂÂÍÍ‡‡,,  ‚‚
ÔÔÓÓÚÚËË‚‚ÌÌÓÓÏÏ  ÒÒÎÎÛÛ˜̃‡‡ÂÂ  ÂÂÍÍÓÓÏÏÂÂÌÌ‰‰ÛÛÂÂÚÚÒÒflfl  ÛÛÔÔÓÓÚÚÂÂ··ËËÚÚ¸̧
ÔÔÓÓ‰‰ÛÛÍÍÚÚ˚̊  ÍÍ‡‡ÍÍ  ÏÏÓÓÊÊÌÌÓÓ  ··˚̊ÒÒÚÚÂÂÂÂ  ((ÔÔÓÓ‚‚˚̊¯̄ÂÂÌÌËËÂÂ
ÚÚÂÂÏÏÔÔÂÂ‡‡ÚÚÛÛ˚̊  ÔÔÓÓ‰‰ÛÛÍÍÚÚÓÓ‚‚  ÒÒÓÓÍÍ‡‡˘̆‡‡ÂÂÚÚ  ÔÔÂÂËËÓÓ‰‰
ıı‡‡ÌÌÂÂÌÌËËflfl))..
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OÚÚÚÚ‡‡ËË‚‚‡‡ÌÌËËÂÂ

B ÌÓÏ‡Î¸Ì˚ı ÛÒÎÓ‚Ëåı ËÌÂÈ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍË
Û‰‡ÎåÂÚÒå Ò ËÒÔ‡ËÚÂÎå ıÓÎÓ‰ËÎ¸ÌÓÈ Í‡ÏÂ˚
Í‡Ê‰˚È ‡Á ‚Ó ‚ÂÏå Ù‡Á˚ ÓÚ‰˚ı‡
ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡.
BÓ‰‡, Ó·‡ÁÛ˛˘‡åÒå ÔË ÓÚÚ‡Ë‚‡ÌËË, ÒÚÂÍ‡ÂÚ
˜ÂÂÁ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚È ÒÎË‚ÌÓÈ ÊÂÎÓ· ‚
ÍÓÌÚÂÈÌÂ, Ì‡ıÓ‰å˘ËÈÒå ÔÓ‰ ÔË·ÓÓÏ, Ë
ÓÚÚÛ‰‡ ËÒÔ‡åÂÚÒå ‚ ÔÓÏÂ˘ÂÌËÂ.
CÎË‚ÌÓÈ ÊÂÎÓ· (F), Ì‡ıÓ‰å˘ËÈÒå ÔÓ‰ å˘ËÍÓÏ
‰Îå Ó‚Ó˘ÂÈ, ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÔÂËÓ‰Ë˜ÂÒÍË Ó˜Ë˘‡Ú¸,
˜ÚÓ·˚ ÔÂ‰ÓÚ‚‡ÚËÚ¸ Á‡ÒÓÂÌËÂ ÊÂÎÓ·‡ Ë
ÔÂÂÚÂÍ‡ÌËÂ ‚Ó‰˚ Ì‡ ÔÓ‰ÛÍÚ˚, ı‡Ìå˘ËÂÒå ‚
ıÓÎÓ‰ËÎ¸ÌËÍÂ. IÒÔÓÎ¸ÁÛÈÚÂ ‰Îå ˝ÚÓ„Ó
ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚È ËÌÒÚÛÏÂÌÚ (P), ‚ıÓ‰å˘ËÈ ‚
ÍÓÏÔÎÂÍÚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË.

Sloj ineå, obrazuæxijså na vnutrennih
poverhnoståh morozilwnogo otdeleniå,
udalåetså s pomoxwæ plastmassovogo skrebka,
postavlåemogo v komplekte s priborom, kogda
™toj sloj dostigaet tolxiny primerno 4 mm.

Dlå vypolneniå ™toj operacii ne trebuetså
ni otklæ©eniå pribora, ni udaleniå
pixevyh produktov, nahodåxihså v
morozilwnom otdelenii.

Vo izbeΩanie tåΩelogo povreΩdeniå
vnutrennih poverhnostej morozilwnogo
otdeleniå ne polwzovatwså, dlå udaleniå
ineå, metalli©eskimi instrumentami.

Dlå uskoreniå processa ottajki ne
polwzovatwså nikakim mehani©eskim
prisposobleniem i nikakim iskusstvennym
sposobom krome teh, ukazannyh v nastoåxej
instrukcii.

Kogda tolxina sloå lwda prevyßaet 4 mm,
polnaå ottajka pribora åvlåetså neobhodimoj.

Dlå polnoj ottajki pribora vypolnåætså
niΩeopisannye operacii.

Ustanovitw ru©ku termostata v poz. «O» i snåtw
ßtepselw iz rozetki.

Zavernutw zamoroΩennye produkty v nekotorye
listy gazetnoj bumagi i pomestitw ih v
holodnoe mesto.

Ostavitw dverw otkrytoj. RaspoloΩitw ba©ok
na perkuæ reßetku holodilwnogo otdeleniå
pod vypusknoe otverstie. Snåtw zaglußku, kak
ukazano na risunke.

V konce ottajki akkuratno vyteretw
poverhnosti morozilwnogo otdeleniå i
ustanovitw zaglußku.

Skrebok hranitså dlå buduxego ispolwzovaniå.
Ustanovitw termostat v nuΩnuæ poziciæ ili
vstavitw ßtepselw v rozetku. Âerez 2 - 3 ©asa
raboty pribor snova gotov dlå hraneniå
zamoroΩennyh produktov.

OstoroΩno!
Podpem temperatury zamoroΩennyh produktov
vo vremå ottajki moΩet sokratitw srok ih
hraneniå.

50

S.I.011

P F

D462



PÂÂÂÂ‰‰  ‚‚˚̊ÔÔÓÓÎÎÌÌÂÂÌÌËËÂÂÏÏ  ÎÎ˛̨··ÓÓÈÈ  ÓÓÔÔÂÂ‡‡ˆ̂ËËËË  ÔÔÓÓ
ÛÛııÓÓ‰‰ÛÛ  ‚‚˚̊ÌÌ¸̧ÚÚÂÂ  ¯̄ÚÚÂÂÔÔÒÒÂÂÎÎ¸̧  ËËÁÁ  ÓÓÁÁÂÂÚÚÍÍËË..

PÂÂ‰‰ÛÛÔÔÂÂÊÊ‰‰ÂÂÌÌËËÂÂ

P ÍÓÌÚÛÂ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËå ˝ÚÓÚ ÔË·Ó ÒÓ‰ÂÊËÚ
Û„ÎÂ‚Ó‰ÓÓ‰˚. P Ò‚åÁË Ò ˝ÚËÏ ÚÂıÌË˜ÂÒÍÓÂ
Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËÂ Ë ÔÂÂÁ‡Ô‡‚Í‡ ‰ÓÎÊÌ˚
‚˚ÔÓÎÌåÚ¸Òå ÚÓÎ¸ÍÓ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÚÂÎåÏË
‡‚ÚÓËÁÓ‚‡ÌÌ˚ı ÒÂ‚ËÒÌ˚ı ˆÂÌÚÓ‚.

PÂÂËËÓÓ‰‰ËË˜̃ÂÂÒÒÍÍ‡‡å ˜̃ËËÒÒÚÚÍÍ‡‡

PË·Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡Ì ‚ÂÌÚËÎåˆËÓÌÌÓÈ Â¯ÂÚÍÓÈ Ò
ÙËÎ¸ÚÓÏ Ì‡ Á‡˘ÂÎÍÂ (1) Ë Ò ÓÚ‚ÂÒÚËÂÏ ‰Îå
‚˚ıÓ‰‡ ‚ÓÁ‰Ûı‡ (2). CÎÂ‰ËÚÂ Á‡ ˜ËÒÚÓÚÓÈ
‚ÂÌÚËÎåˆËÓÌÌÓÈ Â¯ÂÚÍË Ë ÙËÎ¸Ú‡ ‰Îå ÚÓ„Ó,
˜ÚÓ·˚ „‡‡ÌÚËÓ‚‡Ú¸ ıÓÓ¯Û˛ ‚ÂÌÚËÎåˆË˛ Ë
ÌÓÏ‡Î¸ÌÓÂ ÙÛÌÍˆËÓÌËÓ‚‡ÌËÂ ÔË·Ó‡.
ÙÎ¸Ú ÏÓÊÌÓ ÒÌåÚ¸ Ë ÔÓÏ˚Ú¸ ‚Ó‰ÓÈ.
- H‡ÊÏËÚÂ Ô‡Î¸ˆ‡ÏË Ì‡ Á‡˘ÂÎÍË (‡) Ë (b);
- ÔÓ‚ÂÌËÚÂ ÙËÎ¸Ú ‚ÌËÁ;
- ‚˚ÚåÌËÚÂ ÙËÎ¸Ú.
ÂÚÓ·˚ ÔÓÒÚ‡‚ËÚ¸ ÙËÎ¸Ú Ì‡ ÏÂÒÚÓ ÔÓ‰ÂÎ‡ÈÚÂ
˝ÚË ÓÔÂ‡ˆËË ‚ Ó·‡ÚÌÓÏ ÔÓå‰ÍÂ.

K‡‡ÔÔËËÚÚ‡‡ÎÎ¸̧ÌÌ‡‡å ÓÓ˜̃ËËÒÒÚÚÍÍ‡‡

KÓÌÒÚÛÍˆËå ÔË·Ó‡ ÔÓÁ‚ÓÎåÂÚ ÔÓËÁ‚ÂÒÚË
˜ËÒÚÍÛ ÔÓÒÚ‡ÌÒÚ‚‡ ÔÓ‰ ÔË·ÓÓÏ Ë Á‡
ÔË·ÓÓÏ Û ÒÚÂÌ˚. IÒÔÓÎ¸ÁÛÈÚÂ ‰Îå ˝ÚÓ„Ó
Ô˚ÎÂÒÓÒ.
- CÌËÏËÚÂ ÔÎËÌÚÛÒ (1) Ë Á‡ÚÂÏ ‚ÂÌÚËÎåˆËÓÌÌÛ˛

Â¯ÂÚÍÛ (2);
- ÓÒÚÓÓÊÌÓ ‚˚ÚåÌËÚÂ ËÁ-ÔÓ‰ ÔË·Ó‡

ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÓÌÛ˛ ˜‡ÒÚ¸ (3), ÔÓ‚ÂË‚, ˜ÚÓ Ú‡Ï
ÌÂÚ ‚Ó‰˚, ÔÓÔ‡‚¯ÂÈ ËÁ ÒÎË‚ÌÓ„Ó ÊÂÎÓ·‡ ÔË
ÓÚÚ‡Ë‚‡ÌËË.

KKÓÓ„„‰‰‡‡  ÔÔËË··ÓÓ  ÌÌÂÂ  ËËÒÒÔÔÓÓÎÎ¸̧ÁÁÛÛÂÂÚÚÒÒå

EÒÎË ÔË·Ó ÌÂ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒå ‰ÓÎ„ÓÂ ‚ÂÏå,
ÔÂ‰ÔËÏËÚÂ ÒÎÂ‰Û˛˘ËÂ ÏÂ˚
ÔÂ‰ÓÒÚÓÓÊÌÓÒÚË:
‚˚Ì¸ÚÂ ¯ÚÂÔÒÂÎ¸ ËÁ ÓÁÂÚÍË;
‚˚Ì¸ÚÂ ËÁ ıÓÎÓ‰ËÎ¸ÌËÍ‡ ‚ÒÂ ÔÓ‰ÛÍÚ˚;
‡ÁÏÓÓÁ¸ÚÂ ıÓÎÓ‰ËÎ¸ÌËÍ Ë ‚˚ÏÓÈÚÂ
ıÓÎÓ‰ËÎ¸ÌÛ˛ Í‡ÏÂÛ Ë ‚ÒÂ ÔËÌ‡‰ÎÂÊÌÓÒÚË;
ÓÒÚ‡‚¸ÚÂ ‰‚Â¸ ıÓÎÓ‰ËÎ¸ÌËÍ‡ ÔËÓÚÍ˚ÚÓÈ,
˜ÚÓ·˚ ‚ ÌÂ„Ó ·˚Î Ò‚Ó·Ó‰Ì˚È ‰ÓÒÚÛÔ ‚ÓÁ‰Ûı Ë ÌÂ
Ó·‡ÁÓ‚‡ÎÒå ÌÂÔËåÚÌ˚È Á‡Ô‡ı.
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OOÒÒ‚‚ÂÂ˘̆ÂÂÌÌËËÂÂ  ‚‚ÌÌÛÛÚÚÂÂÌÌÌÌÂÂ„„ÓÓ
ÔÔÓÓÒÒÚÚ‡‡ÌÌÒÒÚÚ‚‚‡‡

DÓÒÚÛÔ Í ÓÒ‚ÂÚËÚÂÎ¸ÌÓÈ Î‡ÏÔÂ ıÓÎÓ‰ËÎ¸ÌÓ„Ó
ÓÚ‰ÂÎÂÌËå Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚÒå ÒÎÂ‰Û˛˘ËÏ Ó·‡ÁÓÏ:
• ÓÚ‚ËÌÚËÚÂ ÍÂÔÂÊÌ˚È ‚ËÌÚ ÔÎ‡ÙÓÌ‡;
• ÒÌËÏËÚÂ ÔÎ‡ÙÓÌ, Ì‡Ê‡‚ Í‡Í ÔÓÍ‡Á‡ÌÓ Ì‡

ËÒÛÌÍÂ.
EÒÎË ‰‚Â¸ ÔË·Ó‡ ÓÚÍ˚Ú‡ Ë ÓÒ‚Â˘ÂÌËÂ ÌÂ
‚ÍÎ˛˜‡ÂÚÒå, ÔÓ‚Â¸ÚÂ, ˜ÚÓ Î‡ÏÔÓ˜Í‡ Ì‡‰ÂÊÌÓ
Á‡ÍÛ˜ÂÌ‡. EÒÎË ‰‡ÊÂ ÔÓÒÎÂ ÔÓ‚ÂÍË ÓÒ‚Â˘ÂÌËÂ
ÌÂ ‡·ÓÚ‡ÂÚ, Á‡ÏÂÌËÚÂ Î‡ÏÔÛ Ì‡ ÌÓ‚Û˛ Ò Ú‡ÍÓÈ
ÊÂ ÌÓÏËÌ‡Î¸ÌÓÈ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸˛.
M‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡å ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸ Î‡ÏÔ˚ ÓÒ‚Â˘ÂÌËå
ÛÍ‡Á‡Ì‡ Ì‡ ÔÎ‡ÙÓÌÂ.
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EÒÎË ÔË·Ó ÌÂ ‡·ÓÚ‡ÂÚ ÔÓ‚Â¸ÚÂ, ˜ÚÓ ‚ËÎÍ‡
ÔÎÓÚÌÓ ‚ÓÚÍÌÛÚ‡ ‚ ÓÁÂÚÍÛ Ë „Î‡‚Ì˚È
ÔÂÂÍÎ˛˜‡ÚÂÎ¸ ‚ÍÎ˛˜ÂÌ;
‚ ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓÈ ÒÂÚË ÂÒÚ¸ Ì‡ÔåÊÂÌËÂ
(‚ÍÎ˛˜ËÚÂ ‚ ÓÁÂÚÍÛ ‰Û„ÓÈ ÔË·Ó);
Û˜Í‡ ÚÂÏÓÒÚ‡Ú‡ Ì‡ıÓ‰ËÚÒå ‚ Ô‡‚ËÎ¸ÌÓÏ
ÔÓÎÓÊÂÌËË.
PË Ì‡ÎË˜ËË Í‡ÔÂÎ¸ ‚Ó‰˚ Ì‡ ‰ÌÂ ıÓÎÓ‰ËÎ¸ÌÓÈ
Í‡ÏÂ˚ ÔÓ‚Â¸ÚÂ, ˜ÚÓ ÒÎË‚ÌÓÈ ÊÂÎÓ· ÌÂ
Á‡ÒÓÂÌ (ÒÏ. ‡Á‰ÂÎ “OÚÚ‡Ë‚‡ÌËÂ”) EÒÎË ˝ÚË
ÔÓ‚ÂÍË ÌÂ ÔË‚Ó‰åÚ Í ÛÒÚ‡ÌÂÌË˛
ÌÂËÒÔ‡‚ÌÓÒÚË, Ó·‡ÚËÚÂÒ¸ ‚ ·ÎËÊ‡È¯ËÈ
ÒÂ‚ËÒÌ˚È ˆÂÌÚ.

PËË  ÓÓ··‡‡˘̆ÂÂÌÌËËËË  ‚‚  ÒÒÂÂ‚‚ËËÒÒÌÌ˚̊ÈÈ  ˆ̂ÂÂÌÌÚÚ,,  ÔÔÓÓÊÊ‡‡ÎÎÛÛÈÈÒÒÚÚ‡‡,,
ÛÛÍÍ‡‡ÊÊËËÚÚÂÂ  ÌÌ‡‡ÁÁ‚‚‡‡ÌÌËËÂÂ  ÏÏÓÓ‰‰ÂÂÎÎËË  ËË  ÒÒÂÂËËÈÈÌÌ˚̊ÈÈ  ÌÌÓÓÏÏÂÂ
BB‡‡¯̄ÂÂ„„ÓÓ  ııÓÓÎÎÓÓ‰‰ËËÎÎ¸̧ÌÌËËÍÍ‡‡,,  ÍÍÓÓÚÚÓÓ˚̊ÈÈ  ÏÏÓÓÊÊÌÌÓÓ  ÌÌ‡‡ÈÈÚÚËË  ÌÌ‡‡
ÚÚ‡‡··ÎÎËË˜̃ÍÍÂÂ  ÒÒ  ÚÚÂÂııÌÌËË˜̃ÂÂÒÒÍÍËËÏÏËË  ‰‰‡‡ÌÌÌÌ˚̊ÏÏËË  ‚‚  ÌÌËËÊÊÌÌÂÂÈÈ
˜̃‡‡ÒÒÚÚËË  ‚‚ÌÌÛÛÚÚÂÂÌÌÌÌÂÂÈÈ  ÎÎÂÂ‚‚ÓÓÈÈ  ÒÒÚÚÂÂÌÌÍÍËË  ııÓÓÎÎÓÓ‰‰ËËÎÎ¸̧ÌÌËËÍÍ‡‡..

Tehni©eskoe obsluΩivanie
i servis-centry

D411



ÖÖÒÒÎÎËË  ‰‰‡‡ÌÌÌÌ˚̊ÈÈ  ÔÔËË··ÓÓ  ÒÒ  ÏÏ‡‡„„ÌÌËËÚÚÌÌ˚̊ÏÏ  ÛÛÔÔÎÎÓÓÚÚÌÌËËÚÚÂÂÎÎÂÂÏÏ
ËËÒÒÔÔÓÓÎÎ¸̧ÁÁÛÛÂÂÚÚÒÒflfl  ‚‚ÏÏÂÂÒÒÚÚÓÓ  ÔÔËË··ÓÓ‡‡  ÒÒ  ÁÁ‡‡ÏÏÍÍÓÓÏÏ,,  ÚÚÓÓ  ÏÏ˚̊
ÂÂÍÍÓÓÏÏÂÂÌÌ‰‰ÛÛÂÂÏÏ  ‚‚˚̊‚‚ÂÂÒÒÚÚËË  ÁÁ‡‡ÏÏÓÓÍÍ  ËËÁÁ  ÒÒÚÚÓÓflfl  ÔÔÂÂÂÂ‰‰
ÛÛÚÚËËÎÎËËÁÁ‡‡ˆ̂ËËÂÂÈÈ  ÔÔËË··ÓÓ‡‡..  ùùÚÚÓÓ  ÔÔÓÓÁÁ‚‚ÓÓÎÎËËÚÚ  ËËÁÁ··ÂÂÊÊ‡‡ÚÚ¸̧
ÒÒÎÎÛÛ˜̃‡‡ÂÂ‚‚  ÔÔÓÓÔÔ‡‡‰‰‡‡ÌÌËËflfl  ‚‚  ııÓÓÎÎÓÓ‰‰ËËÎÎ¸̧ÌÌËËÍÍ  ‰‰ÂÂÚÚÂÂÈÈ  ‚‚ÓÓ
‚‚ÂÂÏÏflfl  ËË„„˚̊,,  ˜̃ÚÚÓÓ  ÏÏÓÓÊÊÂÂÚÚ  ÔÔÓÓÒÒÚÚ‡‡‚‚ËËÚÚ¸̧  ËËıı  ÊÊËËÁÁÌÌ¸̧  ‚‚
··ÓÓÎÎ¸̧¯̄ÛÛ˛̨  ÓÓÔÔ‡‡ÒÒÌÌÓÓÒÒÚÚ¸̧..

ììÒÒÚÚ‡‡ÌÌÓÓ‚‚ÍÍ‡‡
ìÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ ÔË·Ó ‚‰‡ÎË ÓÚ ËÒÚÓ˜ÌËÍÓ‚ ÚÂÔÎ‡,
Ú‡ÍËı Í‡Í: ÓÚÓÔËÚÂÎ¸Ì˚Â ·‡Ú‡ÂË, ÓÚÓÔËÚÂÎ¸Ì˚Â
ÔÂ˜Ë, ÔflÏ˚Â ÒÓÎÌÂ˜Ì˚Â ÎÛ˜Ë Ë Ú.‰.
èË·Ó ‡·ÓÚ‡ÂÚ Ì‡ËÎÛ˜¯ËÏ Ó·‡ÁÓÏ ÔË
ÒÎÂ‰Û˛˘Ëı ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ı:
ÓÚ +18°C ‰Ó +43°C (äÎ‡ÒÒ í);
ÓÚ +18°C ‰Ó +38°C (äÎ‡ÒÒ Sí);
ÓÚ +16°C ‰Ó +32°C (äÎ‡ÒÒ N);
ÓÚ +10°C ‰Ó +32°C (äÎ‡ÒÒ SN).
ääÎÎ‡‡ÒÒÒÒ  ÔÔËË··ÓÓ‡‡  ÛÛÍÍ‡‡ÁÁ˚̊‚‚‡‡ÂÂÚÚÒÒflfl  ÌÌ‡‡  ÂÂ„„ÓÓ  ÁÁ‡‡‚‚ÓÓ‰‰ÒÒÍÍÓÓÈÈ
ÚÚ‡‡··ÎÎËË˜̃ÍÍÂÂ..

ÇÇÌÌËËÏÏ‡‡ÌÌËËÂÂ
ççÂÂÓÓ··ııÓÓ‰‰ËËÏÏÓÓ,,  ˜̃ÚÚÓÓ··˚̊  ÔÔËË··ÓÓ  ··˚̊ÎÎ  
ÔÔÓÓ‰‰ÍÍÎÎ˛̨˜̃ÂÂÌÌ  ÍÍ  ËËÒÒÔÔ‡‡‚‚ÌÌÓÓÈÈ  ÒÒËËÒÒÚÚÂÂÏÏÂÂ
ÁÁ‡‡ÁÁÂÂÏÏÎÎÂÂÌÌËËflfl..
ÑÎfl ‰‡ÌÌÓÈ ˆÂÎË ‚ËÎÍ‡ Í‡·ÂÎfl ÔËÚ‡ÌËfl
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡Ì‡ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Ï ÍÓÌÚ‡ÍÚÓÏ.
ÖÒÎË ÓÁÂÚÍ‡ ‰ÓÏ‡¯ÌÂÈ ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓÈ
ÒËÒÚÂÏ˚ ÌÂ ËÏÂÂÚ Á‡ÁÂÏÎÂÌËfl, ÚÓ ÔË·Ó
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÔÓ‰ÍÎ˛˜ËÚ¸ Í ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓÈ
ÒËÒÚÂÏÂ Á‡ÁÂÏÎÂÌËfl, ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ÂÈ
‰ÂÈÒÚ‚Û˛˘ÂÏÛ Á‡ÍÓÌÓ‰‡ÚÂÎ¸ÒÚ‚Û,
ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓÍÓÌÒÛÎ¸ÚËÓ‚‡‚¯ËÒ¸
Û Í‚‡ÎËÙËˆËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó ÒÔÂˆË‡ÎËÒÚ‡.

îîËËÏÏ‡‡--ËËÁÁ„„ÓÓÚÚÓÓ‚‚ËËÚÚÂÂÎÎ¸̧  ÌÌÂÂ  ÌÌÂÂÒÒfifiÚÚ  ÌÌËËÍÍ‡‡ÍÍÓÓÈÈ
ÓÓÚÚ‚‚ÂÂÚÚÒÒÚÚ‚‚ÂÂÌÌÌÌÓÓÒÒÚÚËË,,  ÂÂÒÒÎÎËË  ÌÌÂÂ  ÒÒÓÓ··ÎÎ˛̨‰‰‡‡˛̨ÚÚÒÒflfl  ÌÌÓÓÏÏ˚̊
··ÂÂÁÁÓÓÔÔ‡‡ÒÒÌÌÓÓÒÒÚÚËË..
Ñ‡ÌÌ˚È ÔË·Ó ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ åËÌËÒÚÂÒÍÓÏÛ
ÛÍ‡ÁÛ ÓÚ 13/4/89 Ë ÑËÂÍÚË‚Â Öùë ‹ 87/308 ÓÚ
2/6/87 Ó ÔÓ‰‡‚ÎÂÌËË ‡‰ËÓÔÓÏÂı.

Ñ‡ÌÌ˚È ÔË·Ó ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ÒÎÂ‰Û˛˘ËÏ
ÑËÂÍÚË‚‡Ï Öùë:

- 7733//2233//ÖÖùùëë  ÓÓÚÚ  1199//0022//7733  „„.. (çËÁÍÓÂ Ì‡ÔflÊÂÌËÂ) Ë
ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘ËÏ ËÁÏÂÌÂÌËflÏ;

- 8899//333366//ÖÖùùëë  ÓÓÚÚ  0033//0055//8899  „„.. (ùÎÂÍÚÓÏ‡„ÌËÚÌ‡fl
ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸) Ë ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘ËÏ ËÁÏÂÌÂÌËflÏ.
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PÓÓ‰‰„„ÓÓÚÚÓÓ‚‚ÍÍ‡‡  ‚‚ÂÂÌÌÚÚËËÎÎåˆ̂ËËÓÓÌÌÌÌÓÓÈÈ
ÂÂ¯̄ÂÂÚÚÍÍËË

CÌËÏËÚÂ Â¯ÂÚÍÛ Ò ÔË·Ó‡, ÔÓÚåÌÛ‚ ÂÂ ÛÍ‡ÏË
Ì‡ ÒÂ·å.

PË ÓÚÍ˚‚‡ÌËË ‰‚ÂË ÒÔ‡‚‡:
- Û‰‡ÎËÚÂ ÎÂ‚Û˛ ˜‡ÒÚ¸ Â¯ÂÚÍË (A), ÓÚÂÁ‡‚ ÂÂ Ò

Ú˚Î¸ÌÓÈ ÒÚÓÓÌ˚ (ÒÏ. ËÒ.).
PË ÓÚÍ˚‚‡ÌËË ‰‚ÂË ÒÎÂ‚‡:
- Û‰‡ÎËÚÂ Ô‡‚Û˛ ˜‡ÒÚ¸ Â¯ÂÚÍË (B), ÓÚÂÁ‡‚ ÂÂ Ò

Ú˚Î¸ÌÓÈ ÒÚÓÓÌ˚ (ÒÏ. ËÒ.).
PÓÒÎÂ ˝ÚÓ„Ó ˜ÚÓ·˚ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸ Â¯ÂÚÍÛ Ì‡ ÔË·Ó

ÔÓ‰ÂÎ‡ÈÚÂ ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ:
- ÔËÎÓÊËÚÂ Â¯ÂÚÍÛ Í ÔË·ÓÛ Ë Ì‡ÊËÏ‡ÈÚÂ Ì‡

ÌÂÂ ‚ ÏÂÒÚ‡ı Á‡˘ÂÎÓÍ (‡) ‰Ó ÚÂı ÔÓ, ÔÓÍ‡ ÌÂ
ÛÒÎ˚¯ËÚÂ ˘ÂÎ˜ÓÍ.

PËÏÂ˜‡ÌËÂ: P‡·ÓÚ˚ ÔÓ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ
‚ÂÌÚËÎåˆËÓÌÌÓÈ Â¯ÂÚÍË ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÔÓ‚Ó‰ËÚ¸
ÔÓÒÎÂ Á‡ÍÂÔÎÂÌËå ÔË·Ó‡ ÙËÍÒËÛ˛˘ËÏË
ÒÍÓ·‡ÏË ‚ ÓÚ‚Â‰ÂÌÌÓÈ ‰Îå ÌÂ„Ó ÌË¯Â.

IÁÁÏÏÂÂÌÌÂÂÌÌËËÂÂ  ÌÌ‡‡ÔÔ‡‡‚‚ÎÎÂÂÌÌËËå
ÓÓÚÚÍÍ˚̊‚‚‡‡ÌÌËËå ‰‰‚‚ÂÂËË

PÂÂ‰ Ì‡˜‡ÎÓÏ ‡·ÓÚ˚ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ‚˚ÌÛÚ¸ ¯ÚÂÔÒÂÎ¸
ËÁ ÓÁÂÚÍË.
DÎå ÚÓ„Ó ˜ÚÓ·˚ ËÁÏÂÌËÚ¸ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËÂ
ÓÚÍ˚‚‡ÌËå ‰‚ÂË ÔÓ‰ÂÎ‡ÈÚÂ ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ:
- ÒÌËÏËÚÂ ‚ÂıÌ˛˛ ÔÂÚÎ˛ (1), ÔË‰ÂÊË‚‡å

‰‚Â¸, ˜ÚÓ·˚ ÓÌ‡ ÌÂ ÛÔ‡Î‡;
- ÒÌËÏËÚÂ ÌËÊÌ˛˛ ÔÂÚÎ˛ (2);
- ‚˚Ì¸ÚÂ Á‡„ÎÛ¯ÍË (3) ËÁ ÓÚ‚ÂÒÚËÈ (F) Ë ‚ÒÚ‡‚¸ÚÂ

Ëı ‚ ÓÚ‚ÂÒÚËå (F1) Ì‡ ‰Û„ÓÈ ÒÚÓÓÌÂ ÔË·Ó‡;
- ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ ‚ÂıÌ˛˛ ÔÂÚÎ˛ (1) Ì‡ ‰Û„ÓÈ

ÒÚÓÓÌÂ ÔË·Ó‡ ÒÌËÁÛ (ÔÓÎÓÊÂÌËÂ A);
- ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ ‰‚Â¸ ‚ ÔÂÚÎ˛ (1) ‚ ÔÓÎÓÊÂÌËË A;

‚ÒÚ‡‚¸ÚÂ ¯ÚËÙÚ ÌÂÁ‡ÍÂÔÎÂÌÌÓÈ ÌËÊÌÂÈ ÔÂÚÎË
(2) ‚ ‚ÂıÌÂÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÂ ‰‚ÂË (G) Ë Á‡ÍÂÔËÚÂ
ÔÂÚÎ˛ ‚ ÔÓÎÓÊÂÌËË B.
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BBÒÒÚÚ‡‡ËË‚‚‡‡ÌÌËËÂÂ  ÔÔËË··ÓÓ‡‡  ÔÔÓÓ‰‰
ÒÒÚÚÓÓÎÎÂÂ¯̄ÌÌËËˆ̂ÛÛ

P‡ÁÏÂ˚ ÏÓÌÚ‡ÊÌÓ„Ó ÔÓÂÏ‡ ‰Îå ‚ÒÚ‡Ë‚‡ÌËå
‰ÓÎÊÌ˚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ó‚‡Ú¸ ÛÍ‡Á‡ÌÌ˚Ï Ì‡ ËÒÛÌÍÂ
4. PË·Ó ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ ÏÂÊ‰Û ‰‚ÛÏå
ÔÂ‰ÏÂÚ‡ÏË ÏÂ·ÂÎË (ËÒ. ‡) ËÎË Á‡Ï˚Í‡Ú¸
ÏÂ·ÂÎ¸Ì˚È å‰ (ËÒ. b).

ÈÎÂÍÚË˜ÂÒÍ‡å ÓÁÂÚÍ‡ ‰Îå ÔÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËå
ÔË·Ó‡ ÌÂ ‰ÓÎÊÌ‡ Ì‡ıÓ‰ËÚ¸Òå ‚ Ú‡ÍÓÏ ÏÂÒÚÂ,
˜ÚÓ·˚ ‚ËÎÍ‡ ÌÂ ·˚Î‡ ÎÂ„ÍÓ‰ÓÒÚÛÔÌ‡.

PËÍÂÔËÚÂ ·ÓÍÓ‚˚Â Ô‡ÌÂÎË Í Á‡‰ÌÂÈ Ô‡ÌÂÎË
ÔË·Ó‡ Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÙËÍÒËÛ˛˘Ëı ÒÍÓ·.

PËÍÂÔËÚÂ ÔË·Ó Í ÒÚÓÎÂ¯ÌËˆÂ ËÎË Í ·ÓÍÓ‚˚Ï
Ô‡ÌÂÎåÏ Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÙËÍÒËÛ˛˘Ëı ÒÍÓ· (E).
Z‡ÚÂÏ ÏÂÊ‰Û ıÓÎÓ‰ËÎ¸ÌËÍÓÏ Ë ÔËÎÂ„‡˛˘ËÏË
Ô‡ÌÂÎåÏË ÏÂ·ÂÎË ÔÓÎÓÊËÚÂ ÎÂÌÚÛ ÛÔÎÓÚÌËÚÂÎå.
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XÓÎÓ‰ËÎ¸ÌËÍ ÒÌ‡·ÊÂÌ Â„ÛÎËÛÂÏ˚ÏË ÌÓÊÍ‡ÏË.
ÂÚÓ·˚ Ì‡ÒÚÓËÚ¸ ‚˚ÒÓÚÛ ÔË·Ó‡ ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË
Ò ‚˚ÒÓÚÓÈ ÏÓÌÚ‡ÊÌÓ„Ó ÔÓÂÏ‡ (Ï‡ÍÒ. 870 ÏÏ),
‚ÍÛÚËÚÂ ËÎË ‚˚ÍÛÚËÚÂ Â„ÛÎËÛÂÏ˚Â ÌÓÊÍË ‚Ó
‚ÒÂı ˜ÂÚ˚Âı ÌËÊÌËı Û„Î‡ı ÔË·Ó‡.

ìÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸ Ì‡Ô‡‚Îfl˛˘ËÂ (ç) Ì‡ ‚ÌÛÚÂÌÌ˛˛
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ‰‚Âˆ˚ ¯Í‡Ù‡, Í‡Í ÔÓÍ‡Á‡ÌÓ Ì‡
ËÒÛÌÍÂ, Ë ÓÚÏÂÚËÚ¸ ÔÓÎÓÊÂÌËÂ Ì‡ÛÊÌ˚ı
ÓÚ‚ÂÒÚËÈ.
èÓ‰„ÓÚÓ‚Ë‚ ÓÚ‚ÂÒÚËfl, ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸
Ì‡Ô‡‚Îfl˛˘ËÂ ÔË ÔÓÏÓ˘Ë ‚ËÌÚÓ‚ 3,5ı16 ÏÏ Ì‡
‰‚Â¸ ¯Í‡Ù‡.

éÚÍ˚Ú¸ ‰‚Â¸ ÔË·Ó‡ Ë ‰‚Â¸ ¯Í‡Ù‡ Ì‡ 90°.
ìÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸ ÍÓÌ¯ÚÂÈÌ˚ Ì‡‰ Ì‡Ô‡‚Îfl˛˘ËÏË.
ì‰ÂÊË‚‡Ú¸ ‚ÏÂÒÚÂ ‰‚Â¸ ÔË·Ó‡ Ë ¯Í‡Ù‡ Ë
ÓÚÏÂÚËÚ¸ ÔÓÎÓÊÂÌËÂ ÓÚ‚ÂÒÚËÈ.

ëÌflÚ¸ ÍÓÌ¯ÚÂÈÌ˚ Ë ‚˚ÔÓÎÌËÚ¸ ÓÚ‚ÂÒÚËfl
Ò‚ÂÎÓÏ ‰Ë‡Ï. 2 ÏÏ.
ÇÌÓ‚¸ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸ ÍÓÌ¯ÚÂÈÌ˚ Ì‡ Ì‡Ô‡‚Îfl˛˘ËÂ
Ë ÔË‚ËÌÚËÚ¸ Ëı ‚ıÓ‰fl˘ËÏË ‚ ÍÓÏÔÎÂÍÚ ‚ËÌÚ‡ÏË
(3,5ı16 ÏÏ).
ÑÎfl ‚˚‡‚ÌË‚‡ÌËfl ‰‚ÂË ¯Í‡Ù‡ ÏÓÊÌÓ
‚ÓÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òfl ıÓ‰ÓÏ ‚ËÌÚÓ‚ ‚ ÔÓÂÁflı.
èÓÒÎÂ ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl ÓÔÂ‡ˆËË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ
Û·Â‰ËÚ¸Òfl ‚ ÔÎÓÚÌÓÒÚË Á‡Í˚ÚËfl ‰‚ÂË ÔË·Ó‡.
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UÒÒÚÚ‡‡ÌÌÓÓ‚‚ÍÍ‡‡  ÔÔÎÎËËÌÌÚÚÛÛÒÒ‡‡

B‡‡ÊÊÌÌÓÓ
DÎÎå ˝̋ÙÙÙÙÂÂÍÍÚÚËË‚‚ÌÌÓÓÈÈ  ‡‡··ÓÓÚÚ˚̊  ÔÔËË··ÓÓ‡‡
‚‚‡‡ÊÊÌÌÓÓ,,  ˜̃ÚÚÓÓ··˚̊  ËËÒÒÔÔÓÓÎÎ¸̧ÁÁÓÓ‚‚‡‡ÎÎ‡‡ÒÒ¸̧
ÓÓËË„„ËËÌÌ‡‡ÎÎ¸̧ÌÌ‡‡å ‚‚ÂÂÌÌÚÚËËÎÎåˆ̂ËËÓÓÌÌÌÌ‡‡å ÂÂ¯̄ÂÂÚÚÍÍ‡‡..

• EÒÎË ‚˚ÒÓÚ‡ ÏÓÌÚ‡ÊÌÓ„Ó ÔÓÂÏ‡ ÒÓÒÚ‡‚ÎåÂÚ
A=820 ÏÏ, ‡ ‚˚ÒÓÚ‡ ÔÎËÌÚÛÒ‡ ‡=100 ÏÏ, ÔÎËÌÚÛÒ
ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ ·ÂÁ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚ı
Ì‡ÒÚÓÂÍ. T‡ÍÊÂ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Â Ì‡ÒÚÓÈÍË ÌÂ
ÚÂ·Û˛ÚÒå, ÂÒÎË ‚˚ÒÓÚ‡ ÏÓÌÚ‡ÊÌÓ„Ó ÔÓÂÏ‡
B=870 ÏÏ, ‡ ‚˚ÒÓÚ‡ ÔÎËÌÚÛÒ‡ b=150 ÏÏ.

• EÒÎË ‚˚ÒÓÚ‡ ÔÎËÌÚÛÒ‡ ·ÓÎ¸¯Â ‡=100 ÏÏ, b=150
ÏÏ, ÚÓ ‚ ÔÎËÌÚÛÒÂ ÒÎÂ‰ÛÂÚ Ò‰ÂÎ‡Ú¸ ‚˚ÂÁ
¯ËËÌÓÈ 580 ÏÏ. PË·Ó ‰ÓÎÊÂÌ ·˚Ú¸
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ ÔÓ ˆÂÌÚÛ ˝ÚÓ„Ó ‚˚ÂÁ‡ Ë ‚˚ÒÓÚ‡
ÔÎËÌÚÛÒ‡ ‚ ÏÂÒÚÂ ‚˚ÂÁ‡ ‰ÓÎÊÌ‡ ÒÓÒÚ‡‚ÎåÚ¸
‡=100 ÏÏ, b=150 ÏÏ.

• Z‡ÍÂÔËÚÂ ÔÎËÌÚÛÒ.

BB‡‡ÊÊÌÌÓÓ
PÎÎËËÌÌÚÚÛÛÒÒ  ‰‰ÓÓÎÎÊÊÂÂÌÌ  ··˚̊ÚÚ¸̧  ÁÁ‡‡ÍÍÂÂÔÔÎÎÂÂÌÌ  ÌÌ‡‡
ÏÏËËÌÌËËÏÏ‡‡ÎÎ¸̧ÌÌÓÓÏÏ  ‡‡ÒÒÒÒÚÚÓÓåÌÌËËËË  2255  ÏÏÏÏ  ÓÓÚÚ  ‰‰‚‚ÂÂËË
ÔÔËË··ÓÓ‡‡..
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Tehni©eskaå
specifikaciå

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ‰‡ÌÌ˚Â ÛÍ‡Á‡Ì˚ Ì‡ Ô‡ÒÔÓÚÌÓÈ Ú‡·ÎË˜ÍÂ, ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌÌÓÈ ‚Ó ‚ÌÛÚÂÌÌÂÈ ˜‡ÒÚË ÔË·Ó‡,
ÒÎÂ‚‡.

Rus

S.I.007

S.I.008
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